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Abstract 
The article presents the results of multifactorial experimental studies to substantiate the optimal 
values of the number, height of the slats and the angle of installation to the direction of 
movement of the conical rollers of the rotary ripper developed by the machine for processing 
ridges in early spring. 
Keywords: the device for processing of combing, rotary tiller, cone-shaped skating rink, 
amount planking, depth planking, angle of the installation to direction of the motion, degree of 
the destruction weed, depth of the loosening, quality of the cutting of ground, retrogressive 
equation. 
Аннотатция. Мақолада пушталарга эрта баҳорда ишлов бериш учун ишлаб чиқилган 
машина ротацион юмшаткичи конуссимон ғалтакмолаларининг планкалари сони, 
баландлиги ва ҳаракат йўналишига нисбатан ўрнатилиш бурчакларининг мақбул 
қийматларини асослаш бўйича ўтказилган кўп омилли экспериментал тадқиқотларнинг 
натижалари келтирилган. 
Калит сўзлар: пушталарга ишлов берувчи қурилма, ротацион юмшаткич, конуссимон 
ғалтакмола, планкалар сони, планкалар баландлиги, ҳаракат йўналишига нисбатан 
ўрнатилиш бурчаклари, бегона ўтларни йўқотилиш даражаси, ишлов бериш чуқурлиги, 
тупроқнинг уваланиш сифати, регрессия тенгламалари. 
 
Ҳозирги пайтда чигит экишдан олдин пушталарга ишлов бериш чопиқ тракторларига 
ўрнатилган осма тишли тирмалар воситасида амалга ошириб келинмоқда. Аммо улар 
пушталарга уларнинг бутун профили бўйича тўлиқ ишлов берилишини таъминламайди 
[1]. Натижада, пушталарнинг ёнбағирлари ва эгатларида тупроқдаги намнинг 
сақланишини таъминловчи майин қатлам ҳосил бўлмайди ва униб чиқаётган бегона 
ўтлар тўлиқ йўқотилмайди. Бу эса пушталарни бегона ўтлар босиб кетиши ҳамда 
тупроқдаги намнинг йўқотилишига олиб келади. Бундан ташқари тишли тирмаларни 
қўллаш пушта профилининг қисман бузилиши, айниқса баландлигининг сезиларли 
даражада камайишига олиб келади. Бу чигитнинг бир текис униб чиқишига, ғўза 
ниҳолларининг ривожланишига ва пахта ҳосилдорлигига путур етказади [2]. 
Ўтказилган таҳлилларни кўрсатишича, пушталарга ишлов беришда тупроқнинг 
уваланиш даражасини ошириш, бегона ўтларни йўқотиш ҳамда ёнилғи сарфи, меҳнат ва 
бошқа харажатларни камайтириш учун пушталарга уларнинг бутун профили бўйича, 
яъни эгатлари туби, ёнбағирлари ва тепаларига ишлов берилишинитаъминловчи 
қурилмани қўллаб эришиш мумкин. 
Юқоридагилардан келиб чиққан ҳолда, ҚХМИТИ да пушталарга чигит экишдан олдин 
уларни бутун профили бўйича ишлов берадиган махсус машина ишлаб чиқилди. У рама, 
унга ўрнатилган ўқёйсимон панжалар, ротацион юмшаткичлар ҳамда планкали 
ғалтакмолалардан ташкил топган [3]. Иш жараёнида ўқёйсимон панжалар пушталар 
эгатлари тубини, ротацион юмшаткичлар уларнинг ёнбағирларини, ғалтакмолалар эса 
пушталар тепасини юмшатиб, унинг бутун профили бўйича тупроқдаги намни 
сақланишини таъминловчи майин қатлам ҳосил қилиб, униб чиқаётган бегона ўтларни 
тўлиқ йўқотиб кетади. 
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                                        а)                                                              б) 
а) олдидан кўриниши; б) тепасидан кўриниши 
1, 2 - чап ва ўнг конуссимон ғалтакмолалар; 3, 4 - чап ва ўнг ўқлар; 5 - катта диаметрли 
асос; 6 - кичик диаметрли асос; 7 - планкалар; 8 - муфталар;  
9 - маҳкамловчи асос; 10 - ғалтакмолаларни ўзаро жойлашувини  
ростловчи болтлар учун тешиклар 
1-rasm. Машина ротацион юмшаткичининг параметрлари 
1-жадвалда пушталарга ишлов берадиган машина ротацион юмшаткичининг тадқиқ 
этилган параметрларининг шартли белгиланиши, вариацияланиш (ўзгариш) оралиқлари 
ва сатҳи келтирилган. Улар ўтказилган назарий тадқиқотлар ва бир омилли 
экспериментал тадқиқотлар натижаларидан келиб чиққан ҳолда белгиланди [4, 5]. 
1-жадвал. 
Пушталарга ишлов берадиган машина ротацион юмшаткичининг параметрлари, 
уларнинг шартли белгиланиши,  
вариацияланиш оралиғи ва сатҳи 
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Параметрлар 
сатҳи 

– 1 0 + 1 

1. Планкалар сони дона Х1 3 10 13 16 

2. Планкалар баландлиги мм Х2 5 25 30 35 

3. Ротацион юмшаткич 
конуссимон ғалтакмо-
лаларини ўрнатилиш 
бурчаги 

град. Х3 10 0 10 20 

4. Агрегатнинг ҳаракат 
тезлиги 

км/соат Х4 1 7 8 9 

Кўп омилли экспериментларни ўтказишда баҳолаш мезони сифатида бегона ўтларни 
йўқотилиш даражаси (У1, %), ишлов бериш чуқурлиги (У2, см) ва тупроқнинг уваланиш 
даражаси (У3, %), яъни ўлчами 25 мм дан кичик фракциялар миқдори қабул қилинди.  
Пушталарга ишлов берувчи қурилма 7-9 км/соат тезликлар оралиғида пушталарга талаб 
даражасида ишлов берилишини таъминлаш учун ротацион юмшаткичи конуссимон 
ғалтакмолаларининг планкалари сони 12-14 та, баландлиги 30-32 мм оралиғида бўлиши 
ва улар ҳаракат йўналишига нисбатан 0-13° бурчак остида ўрнатилиши лозим. 
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